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ABS-70

SERAMIK KALIBI
ALCISI

35 KG

TANIMI
Seramik sanayisinde kalip alcisi olarak kullanilir.

KULLANIM ALANLARI
Vitrifiye uretiminde kalip hazirlama amacl kullanilir.

YUZEY HAZIRLIGI
« Kalip ici yuzey bozukluklarindan arindiritmis olmaldir.
» Kaliptan cikarlmayi saglayacak uygun kalip ayinci kullanitmalidir.

UYGULAMA

Harcin hazirlamist

« /0 litre su 10 kg alcr ile kanstinlarak harg haline getirilir.

e Temiz ve esnek bir kaba once su konmal, daha sonra ABS Seramik Kalibi AlgIsi su yuzeyini kapatacak
sekilde sepelenmelidir.

» Alcinin suyu emmesi beklenir ve daha sonra dusuk devirli mekanik karistirici ile kanstirilir harg haline
getirilir.

« Hazirlanan harg 14-18 dakika icinde kullanilmalidir.

Harcin uygulanmasi

« Hazirlanan harg kaliplara bosluk kalmayacak sekilde dokulur.
» Kalibin yuzeyi bosluk kalmayacak sekilde siyrilir.

e Harcin donmasi 30-37 dakikada tamamlanir.

UYARI VE ONERILER

« Kalan har¢ tekrar kanstinlarak kullanitmamaldir.

* Yuzeyde yapismayl engelleyici toz, kalip yagi vb. maddeler temizlenmelidir.

 AlcI harcl mikserle uzun sure kanstirilarak isitilmamalidir. Isinan harc¢ta erken donma gorulebilir.
o +5°C'nin altindaki hava sicakliklarinda yapistirma islemi yapilmamalidir.

TUKETIM
« (1cm kalinlkla) 10 kg/m?

SAKLAMA KOSULLARI
» Kuru ortamda ambalaji acilmadan palet ustinde depolama ile raf dmrU Uretim tarihinden itibaren 6
aydir.
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ABS-74

SERAMIK KALIBI
ALCISI

35 KG

TANIMI
Seramik sanayisinde kalip alcisi olarak kullanilir.

KULLANIM ALANLARI
Vitrifiye uretiminde kalip hazirlama amacl kullanilir.

YUZEY HAZIRLIGI
« Kalip ici yuzey bozukluklarindan arindiritmis olmaldir.
» Kaliptan cikarlmayi saglayacak uygun kalip ayinci kullanitmalidir.

UYGULAMA

Harcin hazirlamist

o /4 litre su 10 kg alcl ile kanstinlarak harc haline getirilir.

e Temiz ve esnek bir kaba once su konmal, daha sonra ABS Seramik Kalibi AlgIsi su yuzeyini kapatacak
sekilde sepelenmelidir.

» Alcinin suyu emmesi beklenir ve daha sonra dusuk devirli mekanik karistirici ile kanstirilir harg haline
getirilir.

» Hazirlanan har¢ 16-20 dakika icinde kullaniimalidir.

Harcin uygulanmasi

« Hazirlanan harg kaliplara bosluk kalmayacak sekilde dokulur.
» Kalibin yuzeyi bosluk kalmayacak sekilde siyrilir.

e Harcin donmasi 35-4/ dakikada tamamlanir.

UYARI VE ONERILER

« Kalan har¢ tekrar kanstinlarak kullanitmamaldir.

* Yuzeyde yapismayl engelleyici toz, kalip yagi vb. maddeler temizlenmelidir.

 AlcI harcl mikserle uzun sure kanstirilarak isitilmamalidir. Isinan harc¢ta erken donma gorulebilir.
o +5°C'nin altindaki hava sicakliklarinda yapistirma islemi yapilmamalidir.

TUKETIM
« (1cm kalinlkla) 10 kg/m?

SAKLAMA KOSULLARI
» Kuru ortamda ambalaji acilmadan palet ustinde depolama ile raf dmrU Uretim tarihinden itibaren 6
aydir.
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ABS-77

SERAMIK KALIBI
ALCISI

35 KG

TANIMI
Seramik sanayisinde kalip alcisi olarak kullanilir.

KULLANIM ALANLARI
Vitrifiye uretiminde kalip hazirlama amacl kullanilir.

YUZEY HAZIRLIGI
« Kalip ici yuzey bozukluklarindan arindiritmis olmaldir.
» Kaliptan cikarlmayi saglayacak uygun kalip ayinci kullanitmalidir.

UYGULAMA

Harcin hazirlamist

o 7/ litre su 10 kg alcr ile kanstinlarak harc haline getirilir.

e Temiz ve esnek bir kaba once su konmal, daha sonra ABS Seramik Kalibi AlgIsi su yuzeyini kapatacak
sekilde sepelenmelidir.

» Alcinin suyu emmesi beklenir ve daha sonra dusuk devirli mekanik karistirici ile kanstirilir harg haline
getirilir.

» Hazirlanan harg 15-19 dakika icinde kullaniimalidir,

Harcin uygulanmasi

« Hazirlanan harg kaliplara bosluk kalmayacak sekilde dokulur.
» Kalibin yuzeyi bosluk kalmayacak sekilde siyrilir.

e Harcin donmasi 30-40 dakikada tamamlanr.

UYARI VE ONERILER

« Kalan har¢ tekrar kanstinlarak kullanitmamaldir.

* Yuzeyde yapismayl engelleyici toz, kalip yagi vb. maddeler temizlenmelidir.

 AlcI harcl mikserle uzun sure kanstirilarak isitilmamalidir. Isinan harc¢ta erken donma gorulebilir.
o +5°C'nin altindaki hava sicakliklarinda yapistirma islemi yapilmamalidir.

TUKETIM
« (1cm kalinlkla) 10 kg/m?

SAKLAMA KOSULLARI
» Kuru ortamda ambalaji acilmadan palet ustinde depolama ile raf dmrU Uretim tarihinden itibaren 6
aydir.
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SERAMIK KALIBI
ALCISI

35 KG

Seramik Kalibi Algisi Teknik Ozellikleri

ABS-70 ABS-74 ABS-77
Su-Al¢i Orani % 70% 74% 77%
Yayilma Cap1 (mm) (mikser karigimi) 200-220 210-230 210-220
Donma Baglangici (dk) 14,0-18,0 16,0-20,0 15,0-19
Donma Sonu (dk) 30-37 35-47 30-40
Egilme Mukavemeti (N/mm?) min. 2,50 2,50 2,50
Basin¢ Mukavemeti (N/mm?) min. 10,00 10,00 10,00
Su Absorbsiyonu (Agirhkca) 38% 37% 35%
incelik 0,2 mm (%) Elek iizeri 0,0% 0,0% 0,0%
Kuru Yiizey Sertligi (Shore D) 60 50 60

GUVENLIK BILGILERI

Kullanmadan once talimatlar okuyunuz.

Koruyucu eldiven, goz ve yuz koruyucu kullaniniz.

Deri ile temas halinde bol su ile durulayiniz.

Goz ile temasi halinde su ile birkac dakika dikkatlice durulayiniz.
Cliltte tahris veya kasinti s6z konusu ise tibbr yardim/mudahale aliniz.
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